
친환경
고온건조처리기술 소개서

- 에코솔루션 -

주식회사 에코베네









2차 피해

침 출 수

침 투 수

하천 오염

토양 오염

질병 발생

냄새 문제

1차 피해

매몰비용

(27,838억)

추가 비용

(토지사용료등)

매몰처분 (2010~11년)

돼지

(3,318,298 두)

소

(150,846 두)

 1. 처리 현황
- 매몰규모및 피해현황



냄새발생
질병유발등추가피해

토양오염

하천오염
침출수, 침투수발생

2차 피해
(각종오염및질병)

구제역
A. I

1차피해
(매몰및처리비용)

고온처리
바이오디젤

2차오염방지

GLOBAL ENVIRONMENT MANAGEMENT 제도배경 정책방향 ECO - FRIENDLY POLICY

ECO - FRIENDLY MANAGEMENT

- 2차 피해 발생 억제

- 침출수, 침투수 문제해결 필요
- Global Environment Management

- London Dumping Convention

 1. 처리 현황
- 피해방지처리방향



 1. 처리 추정 현황
- 2016년 AI로매몰된가금류가 3천5백만마리

AI
처리기

• 폐가축처리기 1대 1일 10톤기준
• 전체 3천만 마리 처리시 약 50년 소요

AI처리기 필요성

• AI처리기 1일 10톤 100대 기준 월15일 작업
• 1일 1000톤 월15일 작업,  약6개월 소요

에코베네
처리방식

• 폐조류 분쇄 커팅(깃털 잘게 자름)
• 180도의 히팅 고온건조 처리방식
• 건조시 바이오 디젤 추출
• 고형물 바이오 에너지 생산
• 건조시 AI 바이러스 제거



 2. 기술 개요
- 기술특징



 2. 기술 개요
- 고온건조, 무냄새처리 및바이오디젤 생산

1.잠재 고객

5. 기대효과

내 용 효 과

4. 냄새 제거

3. 처리 용량

2. 공법 특징

• 동물사체의무냄새고온건조처리공법

• 고온건조를통한 2차 피해예방및 바이오디젤 생산

• 고온건조 : 침출수,  침투수발생차단으로 2차피해예방

• 부산물생산 : 바이오디젤, 바이오에너지생산

• 냄새 제거 : 민원발생차단

• 1일 10톤~ 15톤 처리가능

• 추가 처리가능 : 건조기 병렬연결

• 약액 탈취, 습식 탈취등 복합냄새제거시스템

• 폐쇄형탈취구조로냄새확산 차단

• 고온처리로 2차피해예방

• 바이오디젤, 바이오에너지생산

• 냄새제거공 법으로 민원발생 차단

 고온건조처리

 악취문제해결

 민원문제해결

 바이오디젤생산

 바이오에너지생산

 이동식처리가능

1. 공법 개요

구 분



 2. 기술 개요
- 냄새저감

국내최단시간처리

냄새제거완벽

녹색절전기능 구제역,AI 동시해결

에 코 베 네

• 세정탑 2중탈취
• 1차습식세정탑
• 2차약액세정탑

• 고온건조처리 해결

• 특수분쇄기능적용

• 특수커팅구조채택

• 건조시 바이오디젤생산

• 1일 10톤처리
• 1일 60,000원전기요금
• 지렛대원리절전기능

• 1회처리시간 90분

• 1회1.5톤 1일 7회처리

• 비매몰식렌더링처리

• 매몰가축처리

자원 재활용
(바이오디젤, 연료)



 3. 기술 특징
- 고온건조 , 무냄새처리및 바이오디젤 생산

1. 고온건조 처리

2. 2차 피해 방지

4. 냄새 제거 공정別 냄새 이송 System
복합형 냄새제거 시스템

고온건조처리로 침출수, 침투수 건조처리

침투수, 침출수 제거 및 고온처리

멸균, 살균처리를 통한 2차 피해 예방

5. 이동식 설치 가능 발생지 및 매몰지 이동 작업 가능

3. 바이오 디젤 생산 고온건조를 통한 돈지, 우지 등 생산 및 부산물 발생

바이오 디젤 및 바이오 에너지 생산



 4. 주요기술
- 고온건조처리 System

1

2

3

침출수, 침투수 건조

2차 피해 예방

고온건조처리
- 섭씨 160도의고온건조처리공법
- 건조기내부 처리로넓은부지 불필요

- 고온 살균 처리로 오염, 질병등 2차피해 예방

- 침투수,  침출수건조처리

가열온도

처리시간

처리용량

• 섭씨 150 도건조처리 :  고온처리로 폐수발생없음
• 고온처리로살균된부산물생성 : 환경오염방지

• 90분 (1.5H)/ 1회처리시간

• 1일처리용량 :  1.5(톤)* 1.5(H) *7(회)= 10톤
• 건조기 Size (Small) : 병렬연결



1

2 자원 재활용

친환경 처리 - 오폐수발생없는친환경처리공법

- 바이오디젤생산으로부가가치창출
- 잔여 부산물의바이오에너지로활용

 4. 주요기술
- 바이오에너지및 바이오디젤생산. 1처리량10톤 , 월 20일

• 日 발생
3,600kg
(3.6톤)

PRODUCTION CAPACITY

• 月 발생량
72,000kg
(7.2톤)

• 年 발생량
864,000kg
(86.4톤)

바이오디젤 생산

바이오 에너지 생산

日 발생량
1,200kg

月 생산량
24,000kg

年 생산량
288,000kg



 4. 주요기술
- 냄새처리 System

1

2

3

복합 냄새처리

청정공기 배출

냄새 집중 처리 - 공정별발생냄새 집중 취합 시스템

- 악취 제거에의한 청정공기배출
- 악취문제해결로 민원문제 해결

- 습식세정, 약액세정의복합탈취로냄새발생차단

습식세정

약액세정
• 2단약액세정방식
• 분무막형성 : 암모니아, 황화수소등
주요냄새제거

• 2단습식세정방식
• 분무막 : 분진등수용성냄새제거

80~85%

15~20%

국립축산과학원

악취발생 주요 물질

황화수소 계열

암모니아 계열

분진, 수용성



 주요한 관심대상인 냄새처리는?

80~85%

15~20%

냄새처리 PROCESS 냄새처리 현황

습식세정탑

약액세정탑

기능

1. 분진제거

2. 미세먼지제거

3. 15% 내외처리

구성

습식분무막형성

재료

1. 일반산업용수

2. 순환사용

습식세정탑

기능

1. 암모니아계열처리

2. 황화수소계열처리

3. 75~85% 처리

구성

약액분무막형성

재료

1. 처리용액

2. 순환사용(중화제)

약액세정탑

 4. 주요기술
- 냄새처리 System



CRUSH

• 분쇄단계

• 자동처리

• 연속처리

DRYING 
HOUSING

• 고온건조 처리

• 자동연속 처리

• 자동배출

• 살균처리

• 청정공기 배출

OUT PUT

세정탑(습식)

• 분진 처리
• 미세먼지처리
• 순환식수처리

세정탑(약액식)

 5. 처리공정도
- 고온건조, 냄새처리및 바이오디젤 생산 공정도

• 암모니아

• 황화수소 등

• 주요냄새 제거

바이오 디젤
배출



 6. 시장사항
- 국내시장분석

국내 산업환경 특성

*  질병으로인한 폐사가축은 폐기물관리법에 의해 처리되지않고 각 국가의 농림수산식품부, 

또는 농림수산부에서 관이하여 법적인 절차보다 가이드라인이나 규정에 의한 신속한처리 권장

• 한꺼번에 발생한 폐기물이 5톤 이상일 경우 사업장 폐기물로 동물성 잔재물과 동물의 사체는

소각하거나 관리형 매립시설에 매립돼야한다는 규칙이 있지만 그 이하일경우 일반 생활

폐기물로 분류

국내 시장

[표 1] 2002~2015년 가축매몰지 현황

가축구분

발생시기

파악된 매몰지

계(개소)

소⋅돼지 가금류

폐사량(두) 매몰지(개소) 폐사랑(수) 매몰지(개소)

2002년 4~7월 (미상) 39,056 (미상) - -

2003년 3~5월, 8월, 10월 (미상) 96,407 (미상) - -

2003년 12~2004년 3월 (미상) - - 5,290,000 203(추정)

2006년 11~2007년 3월 (미상) - - 2,800,000 108(추정)

2008년 4~5월 389 - - 10,200,000 389

2010~2011년 4,799 3,480,000 4,552(추정) 6,470,000 247(추정)

2014년 이후 709 (미상) (미상) (미상) (미상)

계 5,897 3,615,463 4,552 24,760,000 947



 6. 시장사항
- 시장분석

 빠른 처리시간(90분/회)
 1일처리용량 10톤
 재활용 건조방식

제품경쟁력

 관련업체 인식부족
 선도제품 부재

시장홍보

대체시장 형성

시장 및 경쟁자

STRENGTH
OPPOUTUNITY

 재활용 확대

 바이오 디젤, 

 에너지 대체 및 확대

 시장 미성숙

 M&A

WEAKNESS
THREAT

S

W

O

T

45%

15%5%

35%



구 분 에 코 베 네(히팅건조) 미생물방식 연소방식 스팀방식

장점

이동형처리방식
진공처리방식

1대 1일 10톤처리
바이오디젤, 에너지생산

처리용량극대화
최대처리 1일 5톤
밀폐공간활용

적은공간처리
이동형처리방식
진공처리방식

적은공간처리
이동형처리방식
진공처리방식

단점 커터날교환 2년 주기

처리공간확보필요
장기시간처리필요
사후처리필요

처리용량제한
환경오염물질다이옥신
1kg처리시,경유1.2리터
70kg 소 한마리처리시

100만원기름소요

처리용량제한
1일1톤이하처리
사후처리필요
연료비과다

처리용량 1일 10톤이상처리가능 1일 5톤 처리 1일 1톤 이하처리 1일1톤이하처리

에너지
효율성 에너지최대절전형 미생물비용발생 많은에너지원필요 많은에너지원필요

10-3. 가축폐기



1. 터널형 히팅 건조하우징 방식 (sus, 건조하우징, 스크류)
2. 폐가축의 기공 내 수분 분리를 위한 건조하우징 내부의 커터 날 삽입
3. 수분이 혼합된 폐가축를 건조하우징에 160도 열전도방식의 건조과정
4. 상단으로 올라오는 열과 가스를 수증기로 되기 이전에 탈취 팬에 의하

여 포집 하는 방식
5. 포집 효과 높이기 위하여 내부의 열과 가스와 외부의 자연풍 결합

건조기술

절전방식

1. 폐가축 분할처리 방식
2. 분할처리 시 에너지 사용량이 20%이상 절감의 효과
3. 전력에너지원이 분할되어 절전되며 설비구조 내구성이 높다
4. 폐가축 수분 함수량 조절(건조시 수분 함수량 조절이 어렵다)
5. 폐가축 특성으로 수분 함수량 이하가 안되면 슬러지 형태을 유지





구 분 히팅 건조(본사) 미생물 방식 연소 방식

수분 함수율 10%이하 60%이상 10%이하

처리 방식 히팅 건조 미생물 경유, LNG

고형물배출 없음 2차 처리 필요 없음

부산물
에너지 활용성

재활용 2차 처리 재활용 없음

미생물 방식은 수분 함수율이높아 2차 재처리가뒤따르며 재처리 비용에서
많은 비용이 소비되며 슬러지는 재활용되는 한계성이 있기에 미생물 방식도
비용이 과다로 이어지며, 연소방식은 처리비용과제작비용의 과다로 슬러지
처리에 맞지 않다.



구 분 히팅 건조(본사) 연소방식 스팀방식

전기사용량 80kw 경유,LNG 경유,LNG 

처리시간
1회 90분/ 7회

12시간
10시간 10시간

처리방식 히팅 가열
연소, 1KG처리시
경유 1.2리터 사용

연소, 1KG처리시
경유 1.2리터 사용

1일처리 사용량 920kw 경유 과다 불가 경유 과다 불가

에너지 절전 아주 높음 아주 많이 낮음 아주 낮음

미생물방식의 2차 재처리 비용의 연계성과 연소방식의경유처리 비용을
감안하면히팅 건조방식이 처리 비용발생에서절전의 우수함을알 수 있다.



구분 이송모터 건조모터 펌프모터 히터 탈취 팬

전기사용량 5kw 10kw 2kw 60kw 3kw

가동시간/회 15분/8 90분/8 90분/8 90분/8 90분/8

1회사용량 0.75kw 15kw 3kw 90kw 4.5kw

1일사용량 6kw 120kw 24kw 720kw 36kw

에너지 절감되는 효과를 삽입하지 않더라도 1일 같은 양을 처리하는
목표사용량에서는 상당한 에너지원이 절감됨을알 수 있음



10-3. 가축폐기 환경(1)



10-3. 가축폐기 환경 (2)



처리량 및 바이오 관련 부산물 생산량
[1일 10톤 처리 기준]

구 분 1 회
日 月 年 비 고

7(회) 20(일) 12(개월)

처 리 량

1,400 9,600 192,000 2,304,000 (kg)

30 120 2,400 28,800 
(두)

기준 : 80kg/1마리

바이오 디젤
발생량

170 1,200 24,000 288,000 
(kg)

기준 : 20% 이하

바이오 에너지 1,560 3,600 72,000 864,000
(kg)

기준 : 50% 이하

가동 기준 (전력 KW)
시간당

전기사용량
1회

전기사용량
운전횟수

1일
전기사용량

1.5톤/1회 10톤/1일 90분/1회 88 132 7 925 

전기 사용량

처리용량 및 바이오 디젤 발생량



BTO사업이란?

BTO(Build Transfer Operate) 방식 민자 유치는 건설사가 자

기 돈으로 고속도로, 연륙교, 

터널 등을 건설한 뒤 수십 년 동안 통행료를 징수해 사업비를

회수하는 방식

폐가축 처리기 10톤,  1대 월 수입 (월 15일 작업 기준)
1일 10톤당 8.000.000원 x (월 15일 작업기준) 120.000.000 - (1일 비용
2.500.000원 x 15) 37.500.000원 = 월 수입원 82.500.000원

구제역, AI 처리기 BTO사업 수익모델



폐가축
처리기
운영수익

• 폐가축처리기 1대로 약3,350마리(10톤)/일 처리
• 전체 3천만 마리 처리시 약 50년 소요 (월15일 작업)

폐가축처리기 필요성

• 폐가축처리기 운영수익 : 5.5백만원/ 대, 일, 10톤

매몰처리
작업비용

• 포크레인 : 50만원 * 합계 : 250만원/일
• 인 건 비 : 50만원/2인
• 전 기 세 : 10만원
• 부대비용 : 40만원
• A/S비용 : 20만원
• 화물비용 : 30만원
• 관 리 비 : 50만원

- 2016년 AI로 매몰된 가금류 3천만 마리

운영수익 : 5.5백만원/일,대



1일 10톤 AI, 구제역 처리 수익

순수 1일 운영비만 감안 (관리비 별도)
전기사용량: 설비제품 전기 총 사용량 =  80kw  
1일 사용시간: 가동시간 1회 90분, 1일 8회,  920kw
1일 전기 사용비용: (kw, 갑 20.60원, 을 26.30원, 병 36.40원)

을 기준 33,488원
1일 필요 인건비: 4명 (운전1인, 보조3인)  4인 800,000원
전기, 인건비, 포크레인, 화물, 관리비포함: 2,500,000원

현재 타사 연소방식 1일 0.7톤 처리비용: 3,000,000원
에코베네 대안 당사 수익사업 모델
10톤당: (1일)8,000,000원 x (월15일)120,000,000원
(1일 인건비와 전기요금) 2,500,000원 x (월15일)37,500,000원
(월 이익)82,500,000원 - (월 차액)37,500,000 = 82,500,000원
월 순수익: 82,500,000원 x (년12개월)990,000,000원

월 순수익: 82,500,000원 년 순수익: 990,000,000원





분쇄 탈취건조부 배출



• 사료화

• 퇴비화

• 연료화

[본 사]   대전광역시유성구관평동 960번지대덕 신대륙프라자 703호
TEL. + 82-(0)42 - 822 - 6555. 


